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Delning av strackor | Linjestorlekar och typer

Forsok att anvanda olika linjestorlekar nar du gor utbredningar pa papper. Oftast blir alla linjer likadana. Det blir svart i efterhand att se t.ex.
detaljen det géller. Det blir mest ett “spindelnat” av alltihop. Har nedan far du lite tips.

Centrumlinjer

Rita centrumlinjer med streck, punkt och streck som bilden visar.

Generatriser och mattangivelser

Generatriser och mattangivelser bor vara fina tunna heldragna linjer.

Konturlinjer

Konturer pa t.ex. pastick kan du rita lite kraftigare, d& ser man
|attare var du har detaljen.

Skymda linjer

En skymd linje & ndgot man egentligen inte ser, men man vill visa
att det dr ndgot bakom detaljen och ritas som bilden visar.




Delning av en given stracka

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

aueNsica
Rita en linje och mark ut punkterna A och B
med godtycklig langd.
A B
ovensteacOF
D
Satt passaren i punkten A. Dra ut passaren
mer an halften av strackan A-B. Rita
cirkelbdgen C. Anvand samma installning och
flytta passaren till B. Rita cirkelbagen D. I I
[ |
A B
C
GuensRAG I

Dra en rét linje frdn skarningspunkterna C-D.
Du har nu delat strackan exakt mitt itu. Att
dela en stracka mitt itu med detta satt sker
lite nu och da i utbredningar.

I |




Delning av en given vinkel

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

auenune
Rita upp vinkelbenen godtyckligt. Mark ut
spetsen med S.

S

e
Sétt passaren i punkten S. Dra en béage
godtyckligt A-B.

A
B
avenune

Satt passaren i punkten A. Mark ut en liten
cirkelbdge dver halften av baglanden A-B
som vi kallar C. Med samma installning

sdtt passaren i B och mérk ut cirkelbdgen

D. Nu kan du dra en linje frén punkten S
genom skarningspunkten C-D. Den réta linjen
frdn punkten S genom skarningspunken

i cirkelbagarna C-D delar nu vinkeln i tva

8}

likvardiga vinklar.




Delning av en given cirkel i 12 lika delar

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

. FIGUR 1: DELNING AV EN “
- CIRKEL | 12 LIKA DELAR

Rita strackan A-B. Rita strackan C-D i 90°
vinkel. Ta radien i passaren. Satt passaren i
centrum och dra cirkeln.

FIGUR 2: DELNING AV EN i'
CIRKEL 1 12 LIKADELAR

Ta radien i passaren. Satt passaren i punkten
1. SI& en markering i punkterna 3 och 11.

Sétt passaren i punkten 4. SIa en markering i
punkterna 2 och 6. Fortsétt s4 tills du har 12

delningar.

FIGUR 3: DELNING AV EN i'
CIRKEL | 12 LIKADELAR

Diameter

Radie (Diameter = 2)

Pi (3,14) |
Omkrefs (0)
Omkrets /
/
O0=0xm N Diameter (@) /
\\\ //

@=0=+m -




Indelning av rorboj i segment

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Rita strackan A-B och strackan A-C i 90°. Satt

passaren i A mot D och sl& bagcirkeln. Gor
likadant med A-B.

Sétt passaren i B och dra ut dver halften av
bdgen. Satt sedan passaren i C och dra ut

over hélften av bagen. Dra linjen A - E. BGjen
ar nu delad mitt itu.

Fortsatt nu att dela E, H och I. Satt passaren
i punkten B och ta strackan till F dra sedan
bdgen B-F. Satt passaren i punkten F och ta
strackan till B dra sedan bagen F-B. Fortsétt

nu enligt denna metod for att dela in bagen i
fler segment.

A RN S 7

FIGUR 1: INDELNING AV i'
RORBOJ | SEGMENT

FIGUR 2: INDELNING AV iF
[€] RORBOJ | SEGMENT

[c]e

FIGUR 3: INDELNING AV iF
[£] RORBOJ | SEGMENT




Uppdelning av generatriser pa cylinderror

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

| FIGUR 1: UPPDELNING AV
GENERATRISER PA
CYLINDERROR

Bdrja med att dra centrumlinjen vagrat. Rita
in cylindern (r6ret). Darefter rita cirkeln under
roret for att visa att roret ar runt. Cirkeln ar
sedd uppifrén. Dra dven centrumlinje A-A.

| FIGUR 2: UPPDELNING AV
GENERATRISER PA
CYLINDERRGR

Dela nu upp cirkeln i 12 lika delningar. Ta
radien i passaren fran cirkeln. Satt passaren
i 7 och sld bage 3 och 11. Fortsétt med
passaren i 4 och sl bdge 2 och 6. Fortsatt N\ /44\ /?
med samma system tills du har 12 delningar S | / |
och mellanrum. Rita upp alla generatriser i
enligt figur 2. 1 - i 7
i
i

FIGUR 3: UPPDELNING AV
GENERATRISER PA
CYLINDERROR

Fortsattningsvis sa ritar vi endast halvcirkeln i
utbredningar. Tank pa att cirkeln visar att roret
ar runt. Baslinjen enligt figur 3 ar alltsa rund
darfor "faller man ned cirkeln.”

—BASLINJE
S/




573-regeln

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: "573-REGELN" i

Dra centrumlinjen och markera starten med X.
Dar barjar vinkelspetsen.

FIGUR 2: "573-REGELN" iF

Ta 57,3 mm i passaren. SIa en cirkelbdge
enligt figur 2.

FIGUR 3: "573-REGELN" F

Stéll in passaren pa 10 mm. 10 mm &r samma
som 10°. Om du passar 6 ganger efter bag-
cirkeln med 10 mm sé erhélles 60°. Vill man
ha storre vinklar kan man med fordel prata
centimeter. Detta innebér att du da kan sla ba-
gen 57,3 cm da blir 1 cm efter bageirkeln 1°.




Diverse blandade metoder

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: PRAKTISK MATNING
AV KROKNINGSRADIE PA
RORVINKEL

Vi brukar kalla det "radien pa bojen (rorvin-
keln)". Satt tumstocken mitt i skarven pa
svetsen pd roret. Nar du har samma matt pa
tumstockens skanklar sett fran "nollan” har du
hittat krokningsradien for bgjen.

FIGUR 1: VAL AV °
SICKTRISSOR FOR 'F
SICKMASKINEN

Du behover en lamplig storlek pa trissor till
t.ex. rorsvep med diameter 200 mm. Tank sé&
har: Om Overtrissan ar 4 mm bred i diameter
sd blir radien 2 mm. Allts4, trissan passar bra
till rorsvep pa diameter 200 samt &ven upp till
250 och ned till 150. Ar trissan 6 mm passar
den till rordiameter 300 mm.

¢ 4mm:150-200 mm
e 6 mm:300 mm

FIGUR 1: BERAKNING AV if
SICKTILLAGG

Klipp till tvé platbitar 100 x 200 mm. Kor en
oversick i den ena och en undersick i den an- /
dra anden.Passa ihop och mat totala bredden.
Blir bredden 192 mm s& har 8 mm "forsvun-

nit" det vill sdga alltsd 4 mm pa varje platbit.
Sicktilldgget i utbredningen enligt figuren blir

mmmmm

da 4 mm. - |




Utbredning av en rat stympad kon

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: UTBREDNING AV EN i'
_~——MEDELPUNKT (M] RAT STYMPAD KON

Skillnaden mellan att utbreda en rat stympad
kon och en réat cirkuldr kon &r att man maste
ta reda pd den stympade konens R och r.

FIGUR 2: UTBREDNING AV EN “
\i RAT STYMPAD KON

Forlang konens sidor sé att de skar varandra
i den forlangda centrumlinjen i punkten M
(Medelpunkt). Mat med passaren avstanden
Rochr.

HOJD [H)

FIGUR 3: UTBREDNING AV EN i'
RAT STYMPAD KON

Berakna vinkeln V°. Nar mindre konor ska
utbredas ar det enklare att rakna ut cirkelsek-
torns vinkel, vilket man gor med féljande
formel: V° = 180 x Dn = R. Dar V° = sektorns
vinkel. Dn = konens neutrala diameter. R =
konens sida/fog. Mark ut V° och dra sektorns
ben och du har sokt utbredning.

DIAMETER x PI /12




Utbredning av en rat cirkular kon

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Konens fog ar sektorns radie R och konens
diameter ganger i (Dn x m) blir sektorns
bdglangd. Bdglangden avsatter du med hjalp
av ett mattband. Detta galler vid utbredning av
stora konor. Nar mindre konor ska utbredas ar
det enklare att rakna ut cirkelsektorns vinkel.
Detta gor man med féljande formel: V° = 180
x Dn + R. Dar V° = sektorns vinkel. Dn = kon-
ens neutrala diameter. R = konens sida/fog.

For att fa fram R ritar du konen i Dn och i ska-
la 1:1 och mater upp R med passaren. Man
kan ocksé berakna R med féljande formel: R =
V((Dn = 2)2 + H2) (Pytagoras sats). Detta ger
en tidshesparing eftersom du dd inte behdver
rita utslaget av konen.

Berakna vinkeln V och mat ut den mot
cirkelbdgen. Sammanbind medelpunkten med
baglangden och du har sokt utbreding.

FIGUR 1: UTBREDNING AV EN if
RAT CIRKULAR KON

FIGUR 2: UTBREDNING AV EN if
RAT CIRKULAR KON

T FIGUR 3: UTBREDNING AVEN o
RAT CIRKULAR KON if




Utbredning av en snabbkona

FIGUR 1: UTBREDNING AV EN if
SNABBKONA

Diameter for lilla roret, Di = 125 mm. Diameter for stora roret, Dy =
200 mm.

_ FIGUR 3: UTBREDNING AVEN o
T R SNABBKONA 2 x DIA 90°

Om du vill ha lite hogre kon, H kan du anvanda denna variant. Ta 2 x
diameter i passaren d.v.s. sl& den stora cirkeln Dy med 400 mm och
den lilla Di med 250 mm. Nu far du rita upp cirklarna i 90° vinkel.

FIGUR 2: UTBREDNING AVEN
SNABBKONA 1 xDIA 180°

Med denna typ av snabbkona blir hdjden, H pa konan det den blir
och gér ej att paverka.Rita ut 6verlappen. Stall in passaren pa 200
mm och dra den stora cirkeln Dy. Stall in passaren pa 125 mm och
dra den lilla cirkeln Di. Markera stanshdlen med passaren. Gor sick-
tilldgg pa stora cirkeln som &r samma sicktilldgg som du for dvrigt
anvander for ror i diameter 200 mm.

FIGUR 4: UTBREDNING AV EN “
SNABBKONA 4 x DIA 45°

Om du vill ha annu hogre kona, H sd anvand denna varianten. Ta 4
x diameter och sla den stora bdgen Dy. Gor likadant med den lilla
bagen 4 x diameter Di. Anvand 45° vinkel.




Kona Stympad Snett Skuren

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: RITA UPP DEN if
. SNETT SKURNA KONAN
Rita upp cirklarna. Dela upp cirkeln som van- |
ligt. Satt av generatriserna samt hjalplinjerna. ; \
Rita upp den snett skurna konen. s 2

Rita upp cirklarna.

Dela upp cirkeln som vanligt.
Sé&tt av generatriserna samt
hjalplinjerna.

°
FIGUR 2: "STAPELDIAGRAM" 'F

KONA STYMPAD SNETT
SKUREN
Framtagning av verkliga Iangder. Exempelvis: \\\
Avsitt hojden fran fig. 1. Till exempel 11-11 il ‘\\,\‘\
fig. 2 11-11 samt 2-2 fran fig. 1 till fig. 2. Fran B T -
dessa hojder erhélles verklig langd. — — . .
. B
LI 1 LI

Stapeldiagram, framtagning av verkliga langder.
Exempelvis: Avsatt hjden fran fig. 1. Till exempel 11-11 till fig. 2 11-11 samt 2-2 frén fig. 1 till fig. 2.
Frén dessa hajder erhdlles verklig langd.

°
o FIGUR 3: "UTSLAGET" lF
KONA STYMPAD SNETT
SKUREN

Detta &r utslaget, sjalva utbredningen. Tank
pa var du lagger skarven.

Detta dr utslaget, sjdlva utbredningen.
Tank p& var du lagger skarven




Utbredning av 90° rektangular rorvinkel

FIGUR 1: UTBREDNING AV 90°  ©

REKTANGULAR RORVINKEL
Placeringen av fogarna gor det mdjligt att & - I ,
Al -
en rationell tillverkning av rorvinkeln. Obser- J \(
vera — en vridning av ett av de tva ingdende |
roren ett halvt varv (fog mot fog) bildar ett I
rakt ror. Detta galler alla skarningsvinklar. . | .
J |
, | .
, B
|
! [o]
.
Ve
FIGUR 2: UTBREDNING AV 90° i'F
Inv. métt REKTANGULAR RORVINKEL
1 * 3l
Av mattsattningen framgar att rorvinkeln i
|
bestdr av tva lika ror bortsett fran de langs- i
|
gdende fogarnas placering. ! L B
| |
i |
i |
| |
i [
|
i i
i ! 1
|
i i
|
i i
| Inv. métt
1 1
| |
i i
T 7 T
FIGUR 3: UTBREDNING AV 90° if
Bockningsiner +—— REKTANGULAR RORVINKEL
Rita ett utslag av en rorbit med dess
invandiga matt AB och hojdmatt X och Y i .
skala 1:1. Namnge punkterna med bokstaver \

enligt figuren. Rita utbredningens yttermatt.
Langden = AB + BC + CD + DA Hojden = X +
Y. Mat avstanden AB, BC, CD, DA och rita in

h | =
bockningslinjerna B2, B3, C2, C3, D2, D3. Satt
ut bokstaverna som i figuren. Drag hjalplin-
jer ifrén punkterna Al och Bl pa utslaget till

utbredningen parallella till linjen AB. Skarning-
spunkterna A4, B4, C4, D4 fas dé pa bockning-
slinjerna. Bind ihop dessa punkter och du har
sokt skarningslinje. Fordelen med att utbreda

oA

de tva roren med att forskjuta fogarna ar att
bearbetningstiden minskar och att platen
utnyttjas optimalt.




Utbredning av 90° cirkular segmenterad rorvinkel

Rita upp tva linjer i 90°. Satt ut radien pé bdjen fran S-punkten. Darefter s& satter du ut diametern pa bojen. Dra béglinjerna. Nu kan du falla ned
halvcirkeln och dela in i 6 delar som vanligt. Se figur 1 nedan. Utrakning av skarningshojden.

Tank sé har: Bojen bestar av 3 hela segment och 2 halvsegment. Varje helsegment bestdr i sin tur av 2 halvsegment. Alltsg, 3 hela plus 2 halva
blir 8 halvor.

Stall in passaren pa vad du tror att 8 stegningar i yttre bagen traffar punkten A och bérja passningen i B. Oftast racker det med tre passningar.
Nu kan du dra skarningslinjen fran spetsen till forsta markeringen i stora bagen. Se figur 1 nedan. OBS! Du behdver gj rita ut de Gvriga segment-
en, det racker med skarningshojden.

FIGUR 1: UTBREDNING AV 90°
CIRKULAR SEGMENTERAD  FfF
RORVINKEL

Satt ut sicktillagget. Se alt. och alt 2. Just nu
sd kan du ta tillagget godtyckligt.

Sickilagg alt.2

[v]
L
(/

FIGUR 2: UTBREDNING AV 90°
CIRKULAR SEGMENTERAD  FfE
RORVINKEL

Ldgg skarven 4 i andarna pa mallen. Nar du
9 , pama AEEDEGBGBDDLDGRE OB B &
markerar halen i mallen sa anvander du pas-

sare fran centrumlinjen och slar en halvcirkel. _r - _

Stansa sedan hélen. ﬁ




Utbredning av 70° cirkuldr segmenterad rorvinkel

Tillvdgagangssattet ar detsamma som for boj 90°. Markera krokningsradien 65 mm och dra upp centrumlinjen. Ta bojdiameterns radie i passar-
en och rita ut halvdiametern. Sl halvcirkeln uppat. (Vanligtvis slér vi cirkeln uppdt i utbredningen). Satt ut delningarna som vanligt. Se figuren

nedan.

FIGUR 1: UTBREDNING AV 70°
CIRKULAR SEGMENTERAD  fF
RORVINKEL

Krokningsradie 65 mm. Diameter for boj 75
mm. Segment 2+2. Satt ut vinkel med hjalp av
573-regeln. Markera 70° vinkel.

FIGUR 2: UTBREDNING AV 70°
CIRKULAR SEGMENTERAD
RORVINKEL

Satt ut skdrningshojden pa samma sétt som
for boj 90°. Tank pa att du har 2+2 boj har.

Sickillagg alt. 2

Sicktitsgg alt. 1

FIGUR 2: UTBREDNING AV 70° .
CI{RKULﬁR SEGMENTERAD
RORVINKEL

GIom ej att sticka av fran sicktillagget. Vand O [
pa hélstansen nar du stansar halen.

10 C




Utbredning av 90° konisk cylindrisk segmenterad rorvinkel

[ ]
FIGUR 1 -90° KONISK 'F
CYLINDRISK SEGMENTERAD
RORVINKEL

1) Rita forst upp en 90° vinkel.

2) Rita darefter upp béjens

B CENTRUMLINJE (A) med passaren.

3) Dela in centrumlinjen i
segmentantalet, i detta fallet, 2
halva + 3 hela= 5 segment.

£ 4) Rita nu en lodrét linje (B) med

90° vinkel mot baslinjen dar

baéjens centrumlinje bérjar.

5) P& denna lodrata linje (B) den
nya centrumlinjen avséatts
darefter segmentavstanden frén

den b&gformade centrumlinjen.
6) Satt nu ut béjens stora diameter
(C) p& baslinjen och den smalare
+ diametern (D) pé sista
avmarkningen fér segmenten.
A e 7) Rita nu konen fardig.
8) Rita dérefter den lodréta linjen

(E) vinkelratt mot baslinjen.
- 9)  Fran varje segmentsavmarkning
pd (B) drages sedan ett vinkelratt
streck (F) ut mot linjen (E).
10) Darefter drages linjen (G).
-+ 11) Avstdndet (H) som uppstar
mellan (F) och (G) pa linjen (E)
flyttas nu éver till de 6vriga
/2 \(égrata strecken som gar ut mot
f linjen (E). .
| 12) Observera avstanden utséttes
BASLINJE T varannan géng 6ver och under
strecken (F).

Rita forst upp en 90° vinkel. Rita darefter upp bojens CENTRUMLINJE (A) med passaren. Dela in centrumlinjen i segmentantalet, i detta fallet, 2 halva + 3 hela= 5 segment. Rita nu en
lodrét linje (B) med 90° vinkel mot baslinjen dar bojens centrumlinje borjar. P4 denna lodrata linje (B) den nya centrumlinjen avsatts darefter segmentavstanden fran den bagformade
centrumlinjen. Satt nu ut bojens stora diameter (C) pa baslinjen och den smalare diametern (D) pd sista avmarkningen for segmenten. Rita nu konen fardig. Rita darefter den lodréta
linjen (E) vinkelratt mot baslinjen. Fran varje segmentsavmarkning pé (B) drages sedan ett vinkelratt streck (F) ut mot linjen (E). Darefter drages linjen (G). Avstandet (H) som uppstér
mellan (F) och (G) pé linjen (E) flyttas nu dver till de Gvriga vagréta strecken som gar ut mot linjen (E). Observera avstanden utsattes varannan gang over och under strecken (F).

°
FIGUR 2 - 90° KONISK IF
CYLINDRISK SEGMENTERAD
RORVINKEL

1)  Drag nu linjer fr&n avmarkningen
pa linje (E) 6ver
B segmentsavmarkningen pa linje

2) Du har nu fétt fram fem stycken
snett avskurna konor.

BASLINJE =

Drag nu linjer frdn avmarkningen pa linje (E) 6ver segmentsavmarkningen pé linje (B). Du har nu fatt fram fem stycken snett avskurna konor.



Utbredning av 90° konisk cylindrisk segmenterad rorvinkel

o
FIGUR 3 - 90° KONISK l'F
CYLINDRISK SEGMENTERAD
RORVINKEL

1)  Har fortsatter du med att sld
halvcirkeln pa den nu bildade
konen.

2) Rita dérefter uppdelningslinjerna
som p& en vanlig kon.

3 Sedan ritar du de v8gréta linjerna

frén uppdelningslinjerna lika som

p& snett avskurna och stympade

konor.

4) Darefter &r det bara att borja
R| v utbredningen (utslaget).

5) Kom ihdg att alla matt maste tas
pa konens ytterlinje dar de
vagréta linjerna ansluter.

BASLINJE

Har fortsatter du med att sla halvcirkeln pd den nu bildade konen. Rita darefter uppdelningslinjerna som péa en vanlig kon. Sedan ritar du de
vagrata linjerna fran uppdelningslinjerna lika som pé snett avskurna och stympade konor. Darefter &r det bara att bérja utbredningen (utslaget).
Kom ihdg att alla matt maste tas pa konens ytterlinje dér de vagréta linjerna ansluter.

[ ]
FIGUR 4 - 90° KONISK 'F
CYLINDRISK SEGMENTERAD
RORVINKEL

1) Har &r nu den fardiga
utbredningen p& en konisk boj.

2) Klipp och sicka.

3) Observera glom inte sicktillagget.

Har dr nu den fardiga utbredningen pa en konisk bdj. Klipp och sicka. Observera glom inte sicktilldgget.



Utbredning av 70° cirkuldr segmenterad rorvinkel

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Vi drar skarningslinjen och darvid bildas en
triangel. Med hjalp av denna triangel kan —

vi konstruera langder som vi Gverfor till //
segmenten.

FIGUR 1: SKARNINGSLINJE if

SKARNNGSHOID

Antal segment i bojen

Skarningshajd [mm]

Tabellen visar skarningshojden for en del 3
konstruktioner med olika antal segment i varje 4
boj. Nar vi har bestamt antal segment kan >
vi alltsd lasa av skarningshojden i tabellen.
Matten i tabellen forutsatter en grundlinje pa
exakt 600 mm och att bojen ar 90°.

| stéllet for att anvanda en grundlinje pa exakt
600 mm kan du méata upp 100 mm for varje

helt segment och sétta skarningshdjden pa 79 ot -

mm. Exempel: 3 (hela) + 2 (halva) = 4 (hela) _— -
segment. D.v.s. 100 mm x 4 (hela) segment
= 400 mm. Skarningshajd (alltid) 79 mm dras \ -

160,8
119,3
05

15,

FIGUR 2: FGRENKLING iF

SKARNINGSHOJD

upp i 400 mm punkten. Om du kommer ihdg

detta sa ar du inte beroende av att ha tillgang
till tabellen hela tiden.




Utbredning av pastick med samma diameter som huvudror

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

=" X o FIAGUR 1: UTBREDNING AV °
' PASTICK MED SAMMA
] > DIAMETER SOM HUVUDROR 'F
|
\ [ ;
S& har kan man rita upp pasticket enligt - 7/ N \ -
alternativ 1. RN ‘

i

i

i

3 i
Vs i e Bertalkant (stagkant)

i

|

i

i

|

" I

i
FIGUR 2: UTBREDNING AV
. PAsTICKMEDSAMMA  ElE
; ‘ | DIAMETER SOM HUVUDROR
Ny
Borja med centrumlinjerna. Rita upp halva / : \
huvudréret. Rita dérefter in pésticket och fall (1o 1
ned cirkeln for att visa att pasticket ar runt. )4 l 1 &
Dela in cirkeln som vanligt. Dra ned genera- / i /
/ | fa— sk
triserna mot huvudroret. Satt ut siffrorna 4 till : —--<’
1 - vénster halva 4r samma som den hégra. //-‘\\ ‘
|
|
o G R

FIGUR 3: UTBREDNING AV
PASTICK MED SAMMA
DIAMETER SOM HUVUDRGR

Omkretsen = Diameter x . Omkretsen delat
pa 12 ar delningsmattet. | den langsta strack-
an pa pasticket se figur 2 sa brukar vi ldgga
skarven. Nar du sticker av generatriserna

fran figur 2 sa satter du passaren i baslinjen. -------------- / 77777 B
e O O O N1 ] N i

1
;
|
T
d
!
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Exempel: 3 - ta méttet fran baslinjen till
falslinjen med passare. Satt av i 3 pa mallen.

~ Overlapp 15 mm Overiapp 15 mm




Utbredning av “Uddeholmspastick”

£omm | FIGUR 1: . o
"UDDEHOLMSPASTICK" 'F

Halslangd o1

30 mm

KIL \

|
|
|
|
|
L
|
|
|
|
|
|
|
|
60 mm

40 mm

Pastick: @ 60 mm. Huvudror @ 60 mm. Kilbredd 40 mm. Halslangd 30 mm. Rita ut huvudroret och pdsticket med halslangd 30 mm. Falslinjerna
blir givna nar péstick och huvudror har samma diameter. Markera kilbredden 40 mm. Ta méattet B — B och sétt ut vid pé centrumlinjen C - C

detta for att strecken ska luta likadant.

FIGUR 2: . °
"UDDEHOLMSPASTICK" I'F

Dra ned generatriserna 1 - 4 till falslinjen. For att fa generatriserna 5, 6 och 7 parallella gor du sa har: Ta A-mattet, mellan generatris 4-5 och satt
av pa centrumlinjen. Tag sedan B-mattet mellan 5-6 och sétt av p& centrumlinjen 0.s.v. Dra ned generatriserna. Du behdver ocksa en hjalplinj

nar du ska sticka av till mallen. Den behdver inte vara i mitten men daremot i 90° mot generatriserna.



Utbredning av plan domgavel

FIGUR 1: UTBREDNING AV if
PLAN DOMGAVEL

Overlapp 15 mm

Mat och anteckna gavelns hojd i figuren betecknad H samt diameter. Rita upp halva konan. Rita cirkelbdgen for en del av utbredningen. Om
konan skall bestd av 8 delar sa marks en dttondel av omkretsen pa cirkelbdgen. GIém inte att marka ut dverlappen.

FIGUR 2: UTBREDNING AV iF
I PLAN DOMGAVEL

Klipp ut 6 segment (sektorer) enligt mallen. Klipp ut ett segment utan dverlapp. Klipp ut ett segment med Gverlapp pa vardera sidan. Sicka och
montera segmenten enligt figuren ovan. Tack centrumhalet med en svag kon.




Utbredning av vdlvd domgavel

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: UTBREDNING AV if
VALVD DOMGAVEL

Mét diametern pé distansringen pa montagetank
vélj det storsta mattet. Mat hdjden H for @ndytans

utbuktning. Forma en bit plattstal efter dndytans

bojning. Bestam antal segment: En god tumregel
sdger att domgavlar med diameter 400 mm skall
bestd av 18 segment. For varje 700 mm som diam-
etern Gverstiger 400 mm sa okas antalet segment
med 1 st. Ett exempel; Domgavelns diamater ar 700 i
mm. De 18 segmenten skall okas med 700 - 400 = K / )

300 mm vilket innebéar en okning pa 3 segment.

Domgaveln skall alltsa besta av 21 segment.

; FIGUR 2: UTBREDNINGAV o
X VALVD DOMGAVEL

Dela domgavelns omkrets med antalet
segment enligt utrakningen ovan. Exempel;
700 mm x 1t (Pi) + 21 = 104,71 mm. Halften
av detta matt ska avsattas som halvsegment
i uppritningen. Exempel; 104,71 + 2 = 52,35
mm. Ett annat satt &r att rita en fjardedels
cirkelbdge med domgavelns radie och dela
den i ett lampligt antal segment.

FIGUR 1: TEKNISK DOMGAVEL if

Borja med centrumlinjerna. Satt ut hojden och
radien p& domgaveln. Dra linjen A - A. Satt
passaren i B till A, sl stora bagen uppat.




Utbredning av vdlvd domgavel

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 2: TEKNISK DOMGAVEL if

Sétt nu passaren i A upp till C och sla en bage
till linjen A = A rod markering. Dela strackan
D - D mitt itu. Dra en centrumlinje genom
"klykorna” och forlang centrumlinjen nedat till
E. Lilla radien bla: Satt passaren i punkten F
till A och sld lilla bagen. Stora radien bla: Satt
passaren i E upp till A efter centrumlinjen och
sl stora bagen till den lilla bdgen. Du har nu
fatt fram en halv domgavel.

FIGUR 3: "KUPAD" DOMGAVEL  ifF

Rita upp en domgavel, se "Teknisk domgavel”
Radie: 100 Hojd: 50. Dela in bagen i lampliga
delningar. For langt mellan delningarna ger
samre precision. For tatt mellan markering-
arna blir mest bara jobbigt. | detta fallet blev
det 11 delningar. Du behdver inte “pricka”
toppen pé gaveln. Dra ned generatriserna och
mark ut 0-11. Figur 3 visar domen fran sidan
(vertikalt). Figur 4 visar halvsegmentet som

du ser uppifran (horisontalt).

FIGUR 4: "KUPAD" DOMGAVEL if

=

=
=
=)

|
Omkretsen = Diameter x . Omkretsen delat l

pd 12 &r delningsmattet. | den langsta strack- 3 \

an pa pasticket se figur 2 s brukar vi lagga | \
skarven. Nar du sticker av generatriserna }

fran figur 2 sa satter du passaren i baslinjen. |

Exempel: 3 - ta méttet fran baslinjen till P

falslinjen med passare. Satt av i 3 pa mallen.
Innan du borjar med mallen maste du ta fram T

sicktillagget. Lagg till sicktillagget.




Utbredning av vdlvd domgavel

Utrdkning av antalet segment: Tank s& har: En dom med diameter 400 mm s& &r 18 segment lampligt.For varje 100 mm som domen okar i
diameter s& lagger du till ett segment. Exempel: Domens diameter &r 1200 mm. D& blir det 8 segment till alltsa 18 + 8 vilket ger totalt 26 seg-
ment. Rakna ut bredden pé ett halvt segment: Exempel: Domens diameter dr 1200 mm. Diameter x 1 = 26 segment = 144,92 = 2 = 72,46.

FIGUR 5: MALL DOMGAVEL if

by B [ B E [ B B B [ O [

Borja med att marka ut en centrumlinje. Satt
ut dverlappen den far du anpassa. Se Figur

2. Ta i passaren matt mellan 0 - 1 och stega
av pa centrumlinjen 11 ganger. Dra genera- L —
triserna. Se Figur 2. Ta métt fran sicktillagget O I (O O I SRS S DS A R
ned till linjen for halvsegmentet. Satt av en —
markering fran centrumlinjen i mallen upptill
och nedtill. Gor likadant fram till 10:an. Du be-
hover inte satta av till 11:an for oftast ar den
bricka pa toppen av domen. Klipp av mallen
dar spetsen ar 35 mm bred.

FIGUR 3: UTBREDNING AV if
VALVD DOMGAVEL

Klipp ut en plat som &r lika bred som mallen
ar [dng. Du kan naturligtvis dven anvanda

spillplt. Ritsa det antal segment du behdver

for att tillverka domgaveln. Klipp ut seg-

menten med hand- eller pldtsax. Rundbocka

segmenten till onskad form. Kontrollera

formen mot ytutbredningen. Alternativt sa

kan du kontrollera formen med plattstélet du

anvande tidigare.

FIGUR 4: UTBREDNING AV iF
VALVD DOMGAVEL

r/v \
L&gg undan tva av segmenten for senare behandling. Dela / | F—— \
resten av segmenten i tva hogar. Fast det bojda plattstélet
pé ett segment med tva universaltanger "svetstanger”,
segmentet bibehéller da formen under sickning. Sicka en
oversick med borjan 20 mm fran den breda anden. Sicka f
en undersick i andra kanten p& segmentet, borja 20 mm
fran den breda dnden. Sicka alla segmenten i den ena av
hogarna pa ovanstaende sétt. Sicka alla segmenten i den
andra hdgen sa att sickarna byter plats jamfort med ovan.
Sicka undersick pa bagge kanter for de ena segmentet du \
lade undan tidigare. Sicka dversick pa bagge kanter for det oubbs undarsickar
andra segmentet du lade undan. Denna vaxling av sickar ar \ /
nodvandig for en domgavel pa en liggande tank utomhus, \
annars rinner regnvatten in i sickarna.




Utbredning av valvd domgavel

FIGUR 5: UTBREDNING AV iF
VALVD DOMGAVEL

Gopporuewses

Gavlar med en diameter upp till 7000 mm kan sammanfogas i sin helhet pa en arbetsbank. Stérre diametrar &n 1000 mm bér i allménhet monteras pa plats. Nita ihop ett par segment i
den breda dnden se figuren ovan. Kontrollera hela tiden att varje segment bygger exakt en segmentbredd, d.v.s. den bredden segmentet hade innan sicktilldgg. Spann segmenten i sickar-
distansringen.

na och nita fast i den smala d@nden. Kontrollera segmentbredden dven i den smala anden. Nita dérefter fler segment i den breda d@nden och fortsatt enligt ovan. Nar halva antalet segment
ar nitade kommer vaxlingen i sick med det segmentet som hade tva dversickar. Momentets segment avslutas med tva undersickar. Passa in gaveln pa behéllaren. Nita fast gaveln pa

FIGUR 6: UTBREDNING AV

e
Q

Sicka slutligen konen som skall tacka centrumhalet och montera mantelplat pa tanken.




Fals med "snippsning” och Dubbel Standfals

Standfals anvands for sammanfogning av plan plét i takets fallriktning eller i vdggens lodriktning. Enkel stdndfals anvands undantagsvis pa ytor
som lutar mer an 1:3 (~ 18°) och dé endast vid skivtackningar med stélplat. Samtliga dvriga tdckningar och material sammanfogas med dubbel
standfals. Oavsett om det ar en enkel eller dubbel fals blir falshojden cirka 25 mm, framst beroende pé verktygens utformning.

FIGUR 1: FALS MED if

/7~Smws "SNIPPSNING"
|
I

"Snippsning” innebar avklippning av platars

horn i samband med tvarfalsning av enkel

eller dubbel rorfals. Snippsningen utfoes for
att man lattare skall kunna utfora falsningsar-

betet dar langd- och tvarskarvar stater ihop.

Falsbredden varierar beroende pa plattjocklek- ’
en se tabellen nedan.

. . Plattjocklek matt i mm Falsbredd a matt i mm
Snippsens storlek varierar med falsbredd och
plattjocklek. nippsens langd kan berdaknas pé
foljande satt: 3 x falsbredden = 3 x a.
06-07 56
09-10 8-10
SThDRALS if

Fals &r en benamning som anvands av byggnadsplét-
slagare, de som arbetar med att fa tak téta fran nederbérd.

Enkelfals, dubbelfals, hakfals och tvarfals & namn pa @
olika fogar av platar vid téckningar. En vaggtackning

eller taktdckning av plat bestar att ett antal platar som

ar sammanfogade av falser av olika typer som hakfals,
tvérfals, standfals, inypningsfals m.m. i utférande av
enkelfals eller dubbelfals. Tekniken med fals anvands
ocksd ofta vid arbeten med bilplat eller annan tunnplat da

man ska sammanfoga tva platar. Till exempel for att byta

skarmkanter pd bilen. | motsats till byggnadsplatslagaren,
svetsar i allmanhet bilmekanikern ihop de tva vid falsen
sammangaende platarna.




Falsning Stos

Nar platslagaren gor en stos kring cirkuldra ventilations- och avluftningsror gors forst en utbredning av stosen. Stosen klipps, formas och falsas
for att slutligen falsas i stosplaten.

FIGUR 1:FALSNINGSTOS  FiF

Indtliggande hornfals kallas en falstyp som
forekommer i fargbelagd plat for ifalsning av
stosar i plan plat, som tappstycke i gesims-
ranna eller liknande.

L

FIGUR 2: FALSNING STOS

Mark upp falsbredder och snippsa enligt
figuren samt tabellen pa sidan 28. Snippsning
innebar avklippning av platars horn i samband
med tvarfalsning av enkel eller dubbel rorfals.
Se beskrivning av "snippsning” i utbrednings-
biblioteket. Snippsningen utfors for att man
|attare skall kunna utfora falsningsarbetet dar

langd- och tvarskarvar stoter ihop.

N\
/

FIGUR 3:FALSNINGSTOS  FiF

Falsbredden varierar beroende pa plattjocklek- A
en se tabellen pé sidan 28. Bocka falsbred- /
derna, runda och falsa ihop réret. Drag en

anvisningskant for l&gfalsen, 6 mm i sick-
maskinen och drag kanten inat enligt figuren.




Falsning Stos

N&r platslagaren gor en stos kring cirkuldra ventilations- och avluftningsror gors forst en utbredning av stosen. Stosen klipps, formas och falsas
for att slutligen falsas i stosplaten.

FIGUR 4:FALSNINGSTOS

Krymp lagfalsen med klubban mot plan faff

eller mot rorstangens ytterdande. Till detta mo- N i y
ment s& kan du ta hjalp av en universaltang. =
Kontrollera att stosen ar rund och falsen i ‘A J

vinkel mot roret.

FIGUR 5 FALSNINGSTOS (P

Klipp ut en plat som passar som basplan for I

din stos i handgradsaxen. Mark darefter ut
N~ _——

centrum pé denna platen.

FIGUR 6:FALSNINGSTOS  FiF

Mat stosens invandiga diameter mellan ag-
falsar. Minska radien 5 mm. Drag cirkellinjen
med passare.




Falsning Stos

Nar platslagaren gor en stos kring cirkuldra ventilations- och avluftningsror gors forst en utbredning av stosen. Stosen klipps, formas och falsas
for att slutligen falsas i stosplaten.

L]
FIGUR7:FALSNINGSTOS  FiF

Mat och kontrollera noga innan du innan du
hugger hal i centrum pd platen. Hugg darefter
hal i centrummarkeringen pa platen. Klipp ur
hélet med hélsaxen. Kanten skall bli absolut
jamn.

FIGUR 8:FALSNINGSTOS  FiF

Pena upp bartelkanten 5 mm med penham-
maren mot ambult. Kanten skall vara jamn ‘ ‘
och i vinkel.

FIGUR9: FALSNINGSTOS  [riF

Passa ihop stos och plat. Sl& dver kanten med
penhammaren innan du klammer at bartel-
kanten med falstang.




Falsning Stos

FIGUR 10: FALSNINGSTOS  ifF

SI& omkull falsen med Schweif- eller Takhammare. Kontrollera att bartelkanten &r tillklamd vid falsningen.

°
FIGUR 11: FALSNING STOS [l

Jamna falsen fran utsidan med hammaren pa rorstangen.




Utbredning av ett "byxror” - alternativ 1

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Det vagrata planet ar endast visat genom
bascirklar som svarar till rérens diametrar
och dérefter indelade sdsom framgdr av Figur
1. Fran cirkelbagarnas delningspunkter dras
darefter hjalplinjer till punkterna 1',2'-12".
Dessa punkter forbinds med varandra med
diagonaler och hjalplinjer som figuren visar.
Séledes forenas 8' med 6 och 5' samt 9' med
5'och 4'. For att fa dessa diagonalers och
hjalplinjers verkliga langder far man gora ett
diagram se Figur 2.

For att ytterligare askadliggdra det hela kan man samtidigt
med att man finner dessa linjers verkliga langd rita utbred-
ningen se Figur 3. Man borjar med att avsatta avstandet
6-7', som kan métas direkt pa Figur 1 och darefter tar

man avstdndet mellan delningspunkterna 7' och 8 pa
cirkelbagen (se Figur 1) som radie och med punkten 7
som centrum dras en bage vid 8". Darefter galler det att
finna den verkliga langden av diagonalen 6-8'. Rita d& forst
en vagrat hjalplinje X. Vinkelrdtt pa denna linje X avsatts
béghdjden 8'-8 pa ett passande stélle och darefter avsatts
langden av den streckade diagonalen 6-8' Iangs den
vagrata linjen X fran 8" till 6. Den streckade linjen 6-8 blir
da diagonalens verkliga langd och med detta avstand som
radie och punkten 6 som centrum dras en bage som skar
den foregaende bagen vid 8" och man har nu avsatt det
forsta triangelmattet 1 pa utbredningen se Figur 3.

Dérpa tar man baghdjden 5'-5 och avsatter denna
vinkelrdt mot den vagrata méttlinjen x pa ett godty-
ckligt stélle. Ta darefter avstandet pa hjalplinjen 5-
8' och avsatt detta fran 5'till 8' pa den vagrata linjen
x och rita baghdjden 8'-8. Den uppdragna linjen 5-8
ger da hjalplinjens verkliga langd som med hjalp av
passaren avsatts pa utbredningen. Darefter avsétts
avstandet mellan delningspunkterna 5 och 6 pa den
stora bagcirkeln. Harigenom erhalls triangelmattet
nr Il pd utbredningen. P4 s satt fortsatter man

att konstruera trianglar tills man nar den lodrata
centrumlinjen. Den andra halvan ar en kopia av den
forst uppritade.

-

FIGUR 1: BYXROR H ;

FIGUR 2: BYXROR H ;

FIGUR 3: BYXROR

=




Utbredning av ett "byxror” - alternativ 2

FIGUR 1: BYXROR

C

Figuren visar ett byxror med de langsgéende fogarna inritade. Placeringen av fogarna &r gjord sa bade materialdtgangen och foglangden &r
minsta majliga. Roret delas in i 12 delar med hjalplinjer som ansluter till skarningslinjerna.

.. [ ]
FIGUR 2-3: BYXROR ﬁ
2 3
3
z - 1 2z 3 4 5 s 5 & 3 2z 1 0
1 5
|
=
‘ ES
3 f
3 — 3
‘ . n// \\ ]
2
|~ N |,
| )0 G T ~_]- .
z
/g 2
b 3 0
a AN erenglinje |
N h
3 e I
S5 N k’ o
N Y J m n m -
6 N K k
‘ 1t
& m i L}
S
&ﬁ % n "oy n
©
&
© B ) =
3
| [}
! 0 1Tz 3 & s 6 5 & 3 2 1 0
5 | 1
nx bn
¢ 2
3
SPILL e———

Rita byxroret i dess neutrala linje D n i skala 1:1. Rita pa ett godtyckligt stélle pa rér 2 en r exr vinkelrdt mot centrumlinjen. Dra halvcirklar med passaren pa referenslinjen, pé grenroret 1
och pé stamroret. Dela samtliga halvcirklar i 6 delar och numrera punkterna. Sammanbind delningarna med hjélplinjer och du far punkterna a, b, ¢, d, &, f, i, j, k, 1, m och n pa skarning-
slinjerna. Berakna utbredningens yttermétt: Langd = 17-Dn och bredd = HI + H2 + H3 + H4. Forlang baslinjen och avsétt Iangden och hojden vinkelratt mot baslinjen. Dela langden i 12
lika delar. Dra hjélplinjer och numrera dessa enligt figuren. Projicera dver punkterna k, 1, m och n frén stamrrets skarningslinje till utbredningen och sammanbind punkterna. Avsatt ifran
baslinjen med hjalp av passaren langderna Oa, Ib, 2c, 3d, 4e, Sf och 6g pa utbredningen ifran Gvre linjen. Sammanbind dessa punkter. Tag avstandet H3 och satt av det sétt av det fran g
och nerdt (P). Nu kan du rita in referenslinjen vinkelrdt mot hjalplinjerna. Nu 6verfor du langderna O, li, 2j, 3k osv. fran referenslinjen till utbredningen. Sammanbind punkterna och du har

sokt utbredning.




Utbredning av ett "byxror” - alternativ 3

OVERSIKT

UTBREDNING

FIGUR 1: BYXROR
(d1=20cm ; d2=30cm ; h=45cm)

if

GENERATRISER

\ RUMSDIAGONALER
\
LAYOUT

Qe

34

\
AN
B
Byxror enligt alternativ 3.




Utbredning av ett "byxror” - alternativ 4

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Mattsattning i detta exemplet:

Rordiameter: 60 mm.
Avstand mellan réren: 700 mm.

Borja med en centrumlinje och markera med X
for startpunkten. Dra sedan centrumlinjen for
det hogra roret. Det rdcker att rita ut ett ror, i
detta exempel det hogra roret. Folj matten sa
kommer den sneda centrumlinjen gratis.

Fyll nu pa roret (cylindern) utifrén
centrumlinjerna. For att fa det sneda roret
parallellt kan du anvanda passaren. Sla
hjalpbagar. Skarningen A-A far du automatiskt
nar du fyllt i roret frdn centrumlinjen. Om du
har ritat korrekt sé ska linjen dven hamna mitt
pa centrummarkeringen B.

FIGUR 1: BYXROR iF

FIGUR 2: BYXROR

=

FIGUR 3: BYXROR iF

SKARNING




Utbredning av en paketbdj 90° alternativ 1

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: PAKETB0J 90° o
ALTERNATIV 1 If
Gor en utbredning pé en vanlig boj.
=
L7 g
; 2
SKARNINGSHDJD
‘ —
iz
FIGUR 2: PAKETBOJ 90° °
ALTERNATIV 1 l'

RAKDEL

SKARV
Lagg in rakdelarna mellan halvcirklarna. Dela

in som vanligt. Du behover inte rita upp denna

vy nar du val har fatt forstéelse for hur “tan- 5
ket” &r men nu dr det bra att folja med. Lagg

skarven pd 4:an och gé varvet runt. 7A och 7B o
ar liksom samma streck och strecket &r delat
pd mitten och dragit ut.

FIGUR 3: PAKETB(J 90° i’
ALTERNATIV 1

Borja med att rakna ut totala omkretsen
MARKE CA. 2 mm IN /—MARKE CA. 2 mm IN

inklusive rakdelarna. Inom detta matt ska allt

rymmas. Borja med 4:an i skarven och g

varvet runt enligt figur 2. Stick av fran figur - - -
1 till mallen. Delningsmattet raknar du ut
som vanligt och du far ej ta med rakdelarna i

utrakningen. Nar du ritar av mallen pé platen

-
v
EN
-
>
-~
®

sd slar du ett marke ett par mm in med
ritsnalen i 7A, 7B, 1A och 1B. Enklare att se
var du har bocklinjerna.

‘ RAKDEL ‘ L RAKDEL J




Utbredning av en paketbdj 90° alternativ 2

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: PAKETBGJ 90° if
ALTERNATIV 2

Sétt ut radien till forsta roret. Rita bageirkeln - g
Y-del. Satt ut rakdelen, rita sen den andra

Y-cirkeln. Skarningshojden stegar du upp som

vanligt fran yttre bagcirkeln. g

RAKDEL

FIGUR 2: PAKETBOJ 90° i'
ALTERNATIV 2

Rakna fram totala omkretsen inklusive
rakdelar. Detta matt ska du hélla dig inom.
Skarven satter du i 4B. Nar du sticker av fran
figur 1 till mallen s& maste du markera upptill

och nedtill frdn centrumlinjen i mallen. _

A BOJEN SEDD UPPIFRAN B

FIGUR 3: PAKETB(J 90° i’
ALTERNATIV 2

RAK RAK

Delningsmatten raknar du ut som vanligt.
o .+ . . LA 4B
Observera: Du far inte anvanda rakdelarna i

B
—MARKE
/
/ MARKE —
\

utrakningen. Du méste rita av hela segmentet,

annars fungerar det inte och det blir mycket
klippande. N&r du ritar av mallen pa platen

sd slar du ett marke med ritsndlen ett par
millimeter in i 4A och 4B. D4 blir det enklare
att se var du har bocklinjen.




Utbredning av en rat stympad kon

For att dela angivna strackor och linjer sa anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvandas.

FIGUR 1: UTBREDNINGAVEN o
_~——MEDELPUNKT ™M RAT STYMPAD KON

Har ser du de beteckningar du finner
gallande konor - aven kallade koncemtriska
reduceringar.

FIGUR 2: UTBREDNING AV EN “
¥ RAT STYMPAD KON
!

Starta med konens centrumlinje. Dra
baslinjen, den stora stora diametern. Satt
sedan ut hojden och den lilla diametern.
Rita linjen A - B mot medelpunkten M. Gor
nu likadant pé andra sidan. Om du ritat
ratt ska bagge linjerna nu korsa varandra i
medelpunkten M.

HOJD [H]

FIGUR 3: UTBREDNING AV EN ﬁ
RAT STYMPAD KON

Satt passaren i punken M ned till punkten B
och sl cirkelbdgen. Gor nu likadant med M
till A. Langden pé bégcirkeln raknar du ut som
andra omkretsar: Stora diametern x pi delat
med 12 = delningsméttet. Stega darefter 12
ganger efter stora bagcirkeln.

DIAMETER x PI / 12




Utbredning av en snett skuren kon

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: UTBREDNING AV EN i'
SNETT SKUREN KON

Borja med att rita upp en vanlig en vanlig kon.
Fall ned cirkeln och dela in som vanligt.

FIGUR 2: UTBREDNING AV EN i’
SNETT SKUREN KON

Dra upp generatriserna mot baslinjen, darefter
mot spetsen. Satt ut skarningsvinkeln och
anvand 573-regeln.

BASLINJE

FIGUR 3: UTBREDNING AV EN i'
SNETT SKUREN KON

Den verkliga langden hittar du i sidan pa
konor, aldrig mitt pa. For konen lutar da

fran dig. Ex: Dar generatris 3 gar genom
skarningslinjen A s drar du linjen till vanster.
Om du maéter frén spetsen till 3:an i kanten s&
ar den linjen betydligt langre. Alltsa ratt langd
pd 3:ans generatris.




FIGUR 1: GVERGANG RUND i"

Overgéng rund till fyrkant
For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
TILL FYRKANT

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Rita dvergéngen sedd uppifran. Dela in cirkeln
i 12 delar och dra generatriserna fran hornen.

FIGUR 2: GVERGANG RUND i'

TILL FYRKANT
D C
%T\ I //%I
Bestdm var du ska ha skarven och markera NN ‘ /}//7
N ey
den med X. Markera darefter hornen A - D. \\ ~_ 7 - / /
Markera nu generatriserna med 1 - 4. Varje ) 1 /
|
“kvart” @r lik den andra darfor racker det med ; /
att markera en kvart. SKARY X1 S A ,
\\
\
\. \\‘
\\ \
N\
NN
\\\\\ \\\ \
N
A B
ol
yii
/
Den verkliga langden hittar du i sidan pa //’
konor, aldrig mitt pa. For konen lutar da /)
/
fran dig. Ex: Dar generatris 3 gar genom /,,/ //
skarningslinjen A sa drar du linjen till vanster / /|5
Om du maéter frén spetsen till 3:an i kanten s& / /
ar den linjen betydligt langre. Alltsa ratt langd Vs /
pé 3:ans generatris. / //
/ [
/ /
l |/ BASLINJE
I | |
Al-L AZ-3 X




Overgéng rund till fyrkant - Fortsattning

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 4: GVERGANG RUND i"
TILL FYRKANT

Satt ut skarven X till 1, hdmta verklig langd i
diagrammet och dra strecket vinklat ca. 25°.
Mallen kommer dd att svénga runt till hoger.
Langden X till A tar du fran figur 1. Satt av frén
Xtill Ai mallen. Nu kan du dra linjen A till 1.

1 FIGUR 5: GVERGANG RUND “
TILL FYRKANT

Se figur 2 och ta i passaren fran 1 till 2.
cirkeln. Satt av i mallen frén 1 till 2 och sld en
markering. Ta A till 2 i diagrammet och satt av
i mallen fran A upp till 2 och sl& en markering.
Ta sedan A till 3 i diagrammet (du ser att 2
och 3 & samma langd). Satt av i mallen fran
A upp till 3 och sl& en markering.

X FIGUR 6: GVERGANG RUND i'
TILL FYRKANT

Fortsétt nu frén A till B och sl& en markering,
ta matten fran figur 1. For att fa ut hornet

B sd tar du A till 4 samma som B till 4 i
diagrammet. Satt av frén 4 ned till B och sla
en markering. Dra sedan strecken A till B och
4 1ill B. Resten fdljer samma princip.




Urklipp av ovalt hal

FIGUR 1: URKLIPP AV OVALT if
I HAL

HOJD
I
I

Urklipp av ovala hél hander nu och da. T.ex. ventilkapor dar spindelbrostet ar ovalt och du behdver klippa ett ovalt hal. Mt bredden och héjden

for ovalen.

FIGUR 2: URKLIPP AV OVALT i‘
HAL

HOJDEN

BREDDEN

Borja med centrumlinjerna. Rita upp en cirkel med en diameter som motsvarar bredden pa halet. Rita sedan upp en cirkel med en diameter som
motsvarar hojden. Dra sen flera diagonala streck. Desto fler streck desto ju béttre precision. Dra linjen 1 lodrét och linje 2 vagrat. Dar de mots
gor du en markering. Dra sen ett streck (hér ritat i blatt mot alla punkterna). Klipp sedan ut halvan ochmalla av dar du ska ha urklippet.



Overgéng ovalt till runt

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Rita upp ovalen. Denna utbredning fdljer
sedan samma system som fyrkant till runt.
Dela upp den yttre ovalen A, B, C, D. Dra sedan
generatriserna till centrum av cirkeln. Da far
du “gratis” delningen pa cirkeln. Tank pa att
cirkeln ligger betydligt hogre upp an ovalen.

Det racker med att dela in med en %-del.

Ju fler delningar desto battre precision.

Nu maste vi lagga till de rodmarkerade
diagonalerna. Fran A till 2, B till 3, C till 4.
Strecka gadrna diagonalerna da blir det enklare
att halla reda pa strecken nar du gor mallen.

Ta punkten A-1 i figur T och satt av till hoger

i diagrammet. Gor en markering, skriv A-1.
Verklig langd &r nu frén A-1 upp till spetsen.
Gor nu likadant med B-2, C-3 0.s.v. De
streckmarkerade diagonalerna satter du av till
vanster i figur 2.

FIGUR 1: OVERGANG OVALT i'
TILLRUNT

FIGUR 2: GVERGANG OVALT i’
TILL RUNT

D
FIGUR 3: GVERGANG OVALT i'
TILL RUNT
.
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Oronlappsinfillning

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: i'
GRONLAPPSINFALLNING

DIJUP

Borja med att rita cirkeln med diametern
pd roret. Satt ut infallningsdjupet. Dela in
cirkeln som vanligt. Nar du ska matta upp en

infallning(aven kallad inskérning) sé vanjer

. o .a . - BREDD INFALLNING
du dig med att alltid rita upp cirkeln fost. A
Infallningen kan hamna var som helst pa \

roret. Samma galler om du gor en stralad ° °

infallning pd ror eller i boj. ol e olle

FIGUR 2:
ORONLAPPSINFALLNING

=

Borja med att rita tva linjer enligt figur 2. Ta

méatt mellan punkt 4 och 5. Enligt figur1 s&
satter du ut p& den undre linjen. Darefter

sd gar du fran 5 till A enligt figur 1. Markera
dérefter punkten A pd linjen. G4 sedan fran
punkt A i figur 1 tvarsover till ndsta punkt A

BREDD INFALLNING

och markera pé linjen. Markera sedan punkt
5och 4.

FIGUR 3: i'
ORONLAPPSINFALLNING

—EXTRA TILLAGG FOR STABILITET

Dra en linje rakt upp fran punkt A samt dven

nasta punkt A. Fortsatt sedan med punkt 5 4 i ‘b;

och 4. Lagg sedan ut halva omkretsen fran = % § 8

punkt 4. Tag radien pa cirkeln fran figur 1 och ; é

rita in cirkeln frén punkt A till nasta punkt A. ; ;

GOr nu ett extra tilldgg pd 15 mm. Infallningen - i . ‘E .

blir d4 stadigare. el { { ”””””””””””””””””” £
oy 5 5 34 .




Stralad infallning

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

FIGUR 1: STRALAD if
7 INFALLNING

Borja med att rita upp cirkeln med diametern
pd roret. Satt ut infallningsdjupet och dela in 5

cirkeln som vanligt.

SKARY E/

FIGUR 2: STRALAD “
INFALLNING

Utga frdn centrumlinjen och satt ut punkterna . \ A

4,5 och A fran figur 1 pa centrumlinjen.
Fortséatt sedan med punkterna 5, 6 och 7 pé
den nedre linjen. Dra sedan linjen A till 7. Ta ‘
passaren frdn punkt 7 till A och sld en liten [ S — I T N A
bage till den hogra punkten A. Ta nu matt fran 5 As
figur 1 punkterna A till A. Satt ut i figur 2 med
en bage som skar den bdge du nyss gjorde i
punkten A. Nu kan du dra linjerna och fa ut 1 1
en triangel.

FIGUR 3: STRALAD i'
INFALLNING

Nu ska du ta fram den nya centrumlinjen. <]
Borja med att dela strackan A-A i triangeln A A

GLOM EJ SICKTILLAGG W
mitt itu. SI& nu bagen B (bla markering).

Dra sedan den nya centrumlinjen fran nya 5
delningslinjen du gjorde i triangeln i mitten A
och passera B (se rod markering).

% OMKRETS




Infallning i boj

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora

matt sa kan TAL-meter anvandas.

Rita upp cirkeln for att bestamma var
infallningen hamnar se punkterna A-A. Du
behover inte gora ndgon ny mall. Ar du i det
|aget att du far ett “hinder” i bojen. Ta fram
bojmallen, mark upp triangeln och “vrid”
mallen. Skarven borjar pé 4:an. | figur 1 borjar
infallningen A lite fore 6:an och slutar lite efter
6:an.

Sla ett marke med sylen i mallen lite fore 6:an
och méat med passare i figur 1, frdn punkten 5
till A. Samma pa andra sidan. Mallen har ett
sicktilldgg sa forsok ta i mitten av sicktilldgget
(gor en bedomning). Nar du tar fram 7:an sé&
satt passaren i 7:an's centrumlinje i mallen.
Mat sedan upp till 7:an och svéang ned till nya
7:an, sla ett marke. Du har nu fétt fram en
triangeln. Nasta steg ar att “vrida” mallen.

Bdrja med en centrumlinje pa platen. Stansa

ett extrahal i 4:an pa centrumlinjen i mallen, gor
likadant pa andra sidan. Centrera in mallen efter
centrumlinjen. Rita av mallen fran 4 till A, sla ett
marke i A, dven i 7:an. Vand mallen, rita av fran 4
till 7. (GIom ej att rita av halen). Innan du “vrider”
mallen maste du sétta av infallningslangden fran
figur 1. Ta mattet A-A med passare, satt passaren i
mallen i forsta A, (punkten), slé en bage pa pléten,
Vand mallen igen, satt sylen i 7:ans hal. Nu ska du
vrida mallen lite uppat tills punken A i mallen moter
bagen, hall fast och rita av mallens dversta del,
darefter vander du och ritar av den nedre strackan
av mallen. Du har nu fatt fram en mellanbit.

7 FIGUR 1: INFALLNING | BOJ if

FIGUR 2: INFALLNING | BOJ if

—MITT I SICKTILLAGGET

FIGUR 3: STRALAD i'
INFALLNING

% OMKRETS




Sneda koniska segment - alternativ metod

For att dela angivna strackor och linjer s anvander du med fordel en passare (dven kallad bagcirkel). Om du avser att dela strackor med stora
matt sd kan TAL-meter anvéandas.

| FIGUR 1: SNEDA KONISKA i'
SEGMENT

Borja med att rita segmentens projiceringar
sett frdn sidan och uppifran.

: FIGUR 2: SNEDA KONISKA if
! SEGMENT

Dela de tva halvcirklarna for respektive
takytan och bottenytan i sex lika stora delar.
Mark delningspunkterna med bokstaverna
A, B, Co.s.v. samt a, b, ¢ 0.s.v. Dra sedan
heldragna och streckade linjen mellan
delningspunkterna, pé det satt som visas i
figur 2.

(e

Nu ska du ta fram den nya centrumlinjen.
Borja med att dela strackan A-A i triangeln
mitt itu. SI& nu bagen B (bla markering).
Dra sedan den nya centrumlinjen fran nya
delningslinjen du gjorde i triangeln i mitten
och passera B (se rod markering).




Branschstandard Teknisk Isolering, BTI behandlar isolering av bade ror-
och ventilationskanaler och utrustning. En standard dar man kan till-
godogora sig olika materialval och losningar.

Broschyren ger en allman orientering om Branschstandard Teknisk Isolering utgdva 1.01 i
kombination med BIP och AMA. Produkternas anvandningsomraden och Isningarna visar
inte alla detaljer som kan behdvas vid projekteringsarbete. Isoleringsfirmornas féren-

ing kan inte ta ansvaret for det resultat som uppnas vid anvandande av standarden da
forbrukarnas slutliga anvandning ligger utanfor var kontroll. Isoleringsfirmornas Forening
reserverar sig for eventuella tryckfel i broschyren och forbehéller sig ratten att nar som
helst om standarden forandras gora andringar i informationsmaterialet. Den senaste
versionen av denna broschyr finns att hdmta pa Isoleringsfirmornas Férenings hemsida -
tekniskisolering.se.

tekniskisolering.se
pa webben

lllustrationer: Matthias Oman | INTICON



