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Linjestorlekar

ﬁbrsék att anvanda olika linjestorlekar nar du goér \
utbredningar pa papper.

Oftast blir alla linjer likadana. Det blir svart i efterhand
att se t.ex. detaljen det géller. Det blir mest ett
"spindelnat" av alltihop.

Har nedan far du lite tips.

\ /

Rita centrumlinjen med streck, punkt,
streck.

Generatriser och mattangivelser bor vara fina

tunna heldragna linjer.

Konturer pa t.ex. pastick kan du rita lite

kraftigare, da ser man lattare var du har
detaljen.

En skymd linje ar nagot man egentligen inte
ser, men man vill visa att det ar nagot bakom
detaljen.




Delning av en given stracka

Rita linjen A - B, 50 mm
godtyckligt, c:a 50mm.

/Séitt passaren i A, dra ut passaren mer an \
halften av strackan A - B, rita cirkelbagen C.

Anvand samma instéllning, flytta passaren
till B, rita cirkelbagen D.

- )

fDra en rat linje fran "klykan" C till D. \

Du har nu delat strackan exakt mitt itu.

Att dela en stracka mitt itu med detta satt
sker lite nu och da i utbredningar.

- )

Al




Delning av en given vinkel.

Rita upp vinkelbenen godtyckligt. Mark
spetsen med S.

Satt passaren i S, dra en
bage godtyckligt A - B.

/Dela bagen mitt itu, satt passareniB, s
en liten markering, 6ver halften av

baglanden, satt ut "kly" i C.

Med samma installning, satt passaren
A, sla en markering i C.

50\

Nu kan du dra en linje fran spetsen till C,

mitt i "klykan". Den rata linjen delar

@keln i 2 lika stora vinklar.

/




Delning av cirkel i 12 lika delar.

/

strackan C - D i vinkel.

~

Rita strackan A - B, 60 mm, samt

Rita cirkeln (diametern). Ta radien i
passaren 30 mm, satt passaren i mitten,

Qlé cirkeln. /

Gela upp cirkeln i 12 lika delar. \

Ta radien i passaren, satt passarenil,
sla en markering 3 och 11 i cirkeln.

Satt passaren i 4, sla en markering 2
och 6. Fortsatt tills du har 12 delningar

(mellanrum).
N /

6: Diameter \

r : Radie, halva diametern.

N . Pi, 3.14

omk : omkrets. (cirkeln runt om)
Ex: dia x pi = omk.

omk / pi = dia.

\ /

\ 4



Indelning av rorboj i segment.

Rita strackan A - B 50 mm och strackan A -Ci 90
grader.

Satt passaren i A mot D, sla bagcirkeln. Gor
likadant med A - B.

passaren i B, dra ut 6ver hélften av bagen, gor
markering, se D.

Gor likadant fran C.

Dra linjen A - D. Bojen ar delad mitt itu.

\

/B('jrja med att dela yttre bagcirkeln mitt itu. Séitt\

/

ﬂortsétt nu att dela E och F pa samma satt. \

Satt passaren i B, dra ut dver hélften av
bagen mot D, satt av en markering. Fortsatt
med D pa samma satt ned mot B.

Detta satt kan man anvanda nar man delar in

Qn boj i flera segment. j

4 20

g 30




573-regeln.

Konstruera en vinkel utan gradskiva.

Dra centrumlinjen, markera starten med X,
dar borjar vinkelspetsen.

Ta 57,3mm i passaren, sla en cirkelbage
enl. Fig. 2.

ﬂmm efter bagen ar 1 grad. \

Konstruera en vinkel pa 60 grader.

Stall in passaren pa 10 mm. 10 mm &r
samma som 10 grader.

Passa 6 ganger efter bagcirkeln, dra en
linje fran S-punkten genom 6:e
markeringen. Vinkeln ar nu 60 grader.

Fig. 3

)

f\/ill man ha storre vinklar kan man med
fordel prata centimeter.

Alltsa, bagen kan du sla 57,3 cm, da blir 1 cm
efter bagcirkeln 1 grad.

- )
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Uppdelning av generatriser pa cylinderror.

Centrumlinjer ritas alltid
Borja med att dra centrumlinjen, med punktstreckad linje.

vagrat, Fig. 1.

Rita in cylindern, (roret). Darefter
rita cirkeln under roret, for att visa
att roret ar runt, cirkeln ar sett

uppifran.

Dra aven centrumlinje A - A

\ /

/Dela nu upp cirkeln i 12 lika delningar, Fig.h

!
Ta radien i passaren (fran cirkeln), satt ] |
. A (8 Generatris > |
passareni 1, sla bage 3 och 11. I
Fortsatt med passaren i 4, sla bage 2 och 6. |
Fortsdtt med samma system tills du har 12 |
a
delningar, (mellanrum. Rita upp alla 3 ——_s
generatriser enl. Fig. 2 / | \
I
\ / 1 I
\ I
12\ I / 8
I
W~ 9
10
Fig. 2
!
fFortséttningsvis sa ritar vi endast halvcirkeln i \ |
utbredningar. |
I
Tank pa att cirkeln visar att réret &r runt. Baslinje. ~_ I
Baslinjen enl. Fig. 3 ar alltsa rund, darfor "faller 1 e |
man ned cirkeln." |
\ Y AN 6
3 ~! -~ 5
4
Fig. 3

11



Utbredning av 90 graders knabgj.

/Bérja med att rita upp knabdjen, \

folj matten.

Skérningslinje\

Skarningslinjen A-B far du
automatiskt, (dar vi sen kan sicka 60
ihop de tva segmenten.)

\_ /

Segment
4 ,
fFéII ned halvcirkeln, Fig. 2, den visar ett\ 20
halvt cylindriskt ror (sett uppifran). Dela
in cirkeln i 6 lika delar, (mellanrum). Baslinje /

Darefter, dra upp generatriserna mot

skarningslinjen, mark generatriserna /

Qned siffror 1 till 7. j

Mallen. Rékna ut omkretsen pa platen,
dia. x pi =60 x 3,14, dela omkretsen med 12 sa /
far du delningslangden.

Borja med att sticka av mallen fran vanster,

stick av 6 ganger, ta sen fran hoger 6 ganger, 1
ev. fel i mitten kan du dela i mitten.
2

T NEP%
Markering av siffror. Bérja med 4 i andarna pa ; \_'/ s
mallen, (skarven), se fig. 2. Darefter tar du 5, 6, 4
7, 6 0.s.v. tills du ar runt till 4 igen. Dra Fig. 2.
generatriserna.

Ta sen med passaren generatris 5 fran baslinjen

i Fig.2 upp till skarningslinjen, stick av 5 i
mallen.

Fortsitt med 6 i Fig.2 o.s.v. tills du &r runt och baslinjen, ex: 4, ta matt upp till skérningslinjen,
satt av i 4 pa mallen.

N&r du sticker av fran fig. 2, satt passaren i

framme till 4 igen.

/

d |
1 /
Glom ej \\ /

éverlappen. T~

12



Pastick med samma diameter som huvudror.

fFig.l: Sa har kan man rita \
upp pasticket. —

Rita hellre enl. Fig. 2. \ /:\

Se snitt A - A, (sett fran

vanster).
k ) / Bertelkant,

stagkant.

oy
/Detta alternativ ar enklare, Fig. 2. \

Borja med centrumlinjerna.

Falslinje
Rita upp halva huvudroret.

Daérefter, rita in pasticket. Fall ned cirkeln
for att visa att pasticket ar runt, dela in

cirkeln som vanligt. Dra ned \—A>
generatriserna mot huvudroret. Fig. 1

Satt ut siffrorna 4 till 1, vanster halva ar

samma som den hogra. 2 ! 5
~/T\/
: \ ,
Baslinje Fih. 2 \
Mallen: Rakna ut omkretsen pa platen. Satt ut | 4

, . I
delningsmatten, (mellanrummen). : <« Skarv
diameter x 3,14 = omkrets. Falslinje I \

< Nit

| den langsta strackan pa pasticket, Fig. 2, brukar |  N._._ _ . _1_._. _V\
vi lagga skarven. Snitt A-A

Ombkretsen delat 12, ar delningsmattet.

Huvudror

Nar du sticker av generatriserna fran fig. 2, satt
passaren i baslinjen. Ex: 3, ta mattet fran
baslinjen till falslinjen med passare, sattavi3

pa
wllen. /

Bertelkant, gor

/]
tillagg i elsaxen. — /\ /

Glom ej

/
\

R —
overlappen.

13



Snett pastick i samma dia som huvudror. s

Borja med vinkeln 60 grader.
Anvand 573-regeln.

Rita pasticket. Utga fran centrum-
linjerna. Fall ned halvcirklarna, gor
delningen pa cirklarna som vanligt.

Den nedre cirkeln ar en hjalpcirkel for

att fa generatriserna parallella.

- J

huvudroret. Falslinjen pa pasticket
kommer fram automatisk. Se A, B och C.

o . - w
Pasticket har samma diameter som

/Mallen.

Nar du sticker av generatriserna fran

pasticket, borja med 4, (skarven), ta Falslinje.

mattet fran baslinjen ned till falslinjen.

Ga sen till 5 fran baslinjen o.s.v. B
7 \
Tillverka mallen som
vanligt. Borja med 4,
skarven.
4 5 6 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4



Pastick i sned vinkel, pastick mindre an huvudror.

Satt ut 573-regeln. 45 grader.
Pastick dia: 60
Huvudror dia: 110

~

Rita pasticket. Utga fran centrum-
linjerna. Fall ned halvcirklarna, gor
delningen pa cirklarna som vanligt.

Den nedre cirkeln &r en hjalpcirkel for
att fa generatriserna parallella.

- J

Pasticket har mindre diameter &n
huvudroret, alltsa, pasticket gar inte
ned till centrum pa huvudréret, darfor
behover vi en hjalpvy, vy vanster.

Rita upp pasticket i vy vanster, till
héger om pasticket. Rita upp 1/4
cirkeln, dela in, dra generatriserna
ned mot stora 1/4-cirkeln. For 6ver
generatriserna fran vy-vanster till
pasticket. Dar generatriserna "skar"

varandra kan du rita upp falslinjen.
Stick av fran pastickets baslinje ned

wfalslinjen. /

Pasticket sett fran

— | sidan, vy vénster
Tillverka mallen som
vanligt. Bérja med 4,
skarven. 4 5 6 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4

15



Praktisk matning av krokningsradie pa bo;j.

Bojdia: 60
Radie: 75
Segment: 3+2

ﬂéjar har lang eller kort krokningsradie. Vi \ Nollan —=

brukar kalla det "radien pa bojen".

Satt tumstocken mitt i svetsskarven pa
roret. Nar du har samma matt pa
tummstockens skanklar sett fran "nollan"
har du hittat krokningsradien for bojen. |

Qetta exempel, radie 75 mm. j

Utbredning av 90 graders bo;j.
Rita upp tva linjer i 90 grader. Satt ut radien
pa bojen, 75 mm, fran S-punkten. Darefter,
satt ut diametern pa bojen, 60 mm. Dra

baglinjerna.

)

Nu kan du falla ned halvcirkeln och dela in i 6 delar som
vanligt.

Utrakning av skarningshojden.

Tank sa har: Bojen bestar av 3 hela segment och 2
halvsegment. Varje helsegment bestar i sin tur av 2
halvsegment. Alltsa, 3 hela plus 2 halva blir 8 halvor.

Stall in passaren pa vad du tror att 8 stegningar i yttre
bagen traffar punkten A, borja passningen i B. Oftast
racker det med tre passningar.

Nu kan du dra skarningslinjen fran spetsen till forsta
markeringen i stora bagen.

OBS! Du behover ej rita ut de dvriga

Krokningsradie.

segmenten, det racker med skarningshojden.

16

»|
)
Dia 60
S
— 75 —>
Punkten A




Utbredning av 90 bgj.

Markera generatriserna 1l - 7.
Satt ut sicktillagget, se
nedan,"Berakning av sicktillagg".
Just nu, ta tillagget godtyckligt.

@ick av generatriserna fran \

sicktillagget i Fig. 1 upp till
skarningslinjen.

Lagg skarven 4 i andarna pa mallen.

Nar du markerar halen i mallen,
anvand passare fran centrumlinjen,

Qé en halvcirkel, stansa halen. /

Skarningshojd

ﬂl av sicktrissa.

Ex: Du behover en lamplig storlek pa

trissa ska man ta?

K&jrdiameter 300 mm.

trissor till t.ex. rorsvep dia 200 mm, vilken

Tank sa har: om évertrissan &r 4 mm bred i
dia sa blir radien 2 mm. Allts3, trissan passar
bra till rérsvep pa dia 200, dven upp till 250
och ned till 150. Ar trissan 6 mm passar den till

/Bera'kning av sicktillagg. \

Klipp till tva platbitar 100 x 200. Kér en
oversick i den ena och undersick i den
andra anden.

Passa ihop och mat totala bredden. Blir
bredden 192 mm sa har 8 mm
"forsvunnit", alltsd 4 mm pa varje
platbit. Sicktillagget i utbredningen (Fig.

\1,)sétter duav4 mm. /

1]
. ;
Sicktilla .
tillagg I /6
3W5
4
Fig. 1
és 6 5 4 3 2 1 2 3\ 4
Dia 4
"

17



Utbredning av boj 70 grader.

Krokningsradie: 65
B6j: Dia 75
Segment: 2+2

Satt ut 573-regeln. Markera 70 graders
vinkel.

ﬁillvégagéngsséttet ar detsamma som for m

90 grader.

Markera krokningsradien 65, dra upp
centrumlinjen. Ta bojdiameterns radie i
passaren, rita ut halvdiametern.

Sl halvcirkeln uppat. (Vanligtvis slar vi
cirkeln uppat i utbredningen.) Satt ut

delningarna som vanligt.

)

Satt ut generatriserna.

Satt ut skarningshodjden pa samma satt som
for boj 90 grader. Tank pa att du har 2+2 boj
har.

Mallen. GI6m ej att sticka
av fran sicktillagget.

Vand pa halstansen néar
du stansar halen.

18



Uddeholmspastick.

Pastick: @ 60 Huvudror @ 60.
Kilbredd 40. Halslangd 30

@jrja med centrumlinjerna. Rita ut \

huvudréret och pasticket med
halslangd 30.

Falslinjerna blir givna nar pastick och
huvudror har samma diameter.

Markera kilbredden 40. Ta mattet B -
B, satt ut vid pa centrumlinjen C - C,

\detta for att strecken ska luta Iikadant/

Fall ned halvcirkeln, dela in. Dra ned
generatriserna 1 - 4 till falslinjen. For
att fa generatriserna 5, 6 och 7
parallella gér du sa har:

Ta A-mattet, mellan generatris 4-5, satt
av pa centrumlinjen, ta sen B-mattet
mellan 5-6, satt av pa centrumlinjen
0.s.v. Dra ned generatriserna.

Du behover ocksa en hjalplinje nar du
ska sticka av till mallen. Den behover
inte vara i mitten, men daremot i 90

qder mot generatriserna. /

Halslangd. \

Falslinje.

B Falslinje.
30
\.
\‘
\‘
i \
i C__ _ SN
40
Hjalplinje
1
;\‘
. \.\‘
AN
20V AYBNY._._.
Fig. 1

19



Paketbdj 1.

B6j: Dia 60
R: 65
Rakdel: 40

3+2 segment

/\’
1 \ I 7
\Ijlagnhlg kG);)jr en utbredning pa en 5 & | /.6
Fig. 1
4 . Naket ror.

ﬁg. 2. Rita bojen sett uppifran. Lagg in \

rakdelarna mellan halvcirklarna. Dela in som 1A
vanligt. Du behover inte rita upp denna vy nar
du val har fatt forstaelse for hur "tanket" ar, Rakdel 40

men nu ar det bra att f6lj med.

1B

Lagg skarven pa 4:an, ga varvet runt. 7A och

7B ar liksom samma streck, strecket ar delat pa
4\
Fig. 2

\mitten och dragit ut. /
Bdjen sett uppifran. Om

/ \ du vander upp bdjen
Mallen. Borja med att rakna ut totala omkretsen hamnar skarven har.

inkl. rakdelarna. Inom detta matt ska allt rymmas.

Borja med 4:an, skarven, ga varvet runt i Fig. 2.
Stick av fran Fig. 1 till mallen.

Delningsmattet raknar du ut som vanligt, du far ej
ta med rakdelarna i utrékningen.

k / Marke c:a 2

mm in.

Nar du ritar av mallen pa platen, sla ett marke ett par mm in
med ritsnalen i 7A, 7B, 1A och 1B. Enklare att se var du har
bocklinjerna.

20



Paketboj 2.

Boj: Dia 60

R: 1:aroret, 45.
Rakdel: 40
Segment: 3+2

/Sétt ut radien 45 till 1:a roret. Rita bégcirkeln\
1/4-del. Satt ut rakdelen, rita sen den andra
1/4-cirkeln.

Skarningshojden stegar du upp, som vanligt,

fran yttre bagcirkeln.

)

/I\/Iallen. Rakna fram totala omkretsen inkl. \

rakdelar, detta matt ska du halla dig inom.
Bojen sett uppifran.

Skarven satter du i 4B. Nar du sticker av fran Fig 1
till mallen sa maste du markera upptill och nedtill
fran centrumlinjen i mallen.

Delningsmatten raknar du ut som vanligt. OBS! Du
far inte anvanda rakdelarna i utrékningen.

OBS! Du maste rita av hela segmentet, annars
funkar det inte, mycke klippande.

Marke

4B

Nar du ritar av mallen pa platen, sla ett marke med ritsnalen
ett par mm in i 4A, 4B. Enklare att se var du har bocklinjen.

21



Byxror liksidigt.

Rérdiameter: 60.
Avstand mellan réren: 100

Gbrja med en centrumlinje, markerah

for starten.

Dra sen centrumlinjen for det hogra
roret. Det racker att rita ut ett ror, i
detta ex. det hogra. Folj matten sa
kommer den sneda centrumlinjen

gratis.

\

/

ﬂyll nu pa roret, (cylindern) utifran

hjalpbagar.

centrumlinjerna. For att fa det sneda roret
parallellt kan du anvanda passaren, sla

Skarningen A-A blir automatisk nar du fyllt i
roret fran centrumlinjen. Om du har ritat sa ska
\Iinjen daven hamn mitt pa centrumklykan B.

~

/

22
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Utbredning av rakt stympad kon.

Lilla dia: 45
Stora dia: 110
Hojd: 80

Borja med konens centrumlinje.

Dra baslinjen, (stora dia,). Satt ut hojden Hojd
och den lilla diametern.

Rita linjen A - B mot spetsen S.
Gor likadant pa andra sidan.
Om du ritat ratt ska bagge
linjerna motas i S.

m/lallen. Satt passaren i S ned till B, sla \

cirkelbagen. Gor likadant med S till A.

Langden pa bagcirkeln raknar du ut som andra
ombkretsar: Stora dia x pi delat med 12 =
delningsmattet.

KStega 12 ganger efter stora bagcirkeln. /

OBS! Du behover ej rita ut halvcirkeln.

Sicktillagg.

23




Snett skuren kon.

Lilla dia: 40

Stora dia: 110

Hojd: 80

Skarningsvinkel: 27 grader

/Bérja med att rita upp en vanlig en vanlig kon.
Fall ned cirkeln och dela in som vanligt.
Dra upp generatriserna mot baslinjen, darefter
mot spetsen.
Satt ut skarningsvinkeln, anvand 573-regeln.

\_

~

/

/Sétta ut verkliga langder.
Den verkliga langden hittar du i sidan pa konor,
mitt pa, for konen lutar da fran dig.

~

aldrig

Ex: Dar generatris 3 gar genom skarningslinjen A, dra

linjen till vanster. Om du mater fran spetsen till

3:ani

kanten sa ar den linjen betydligt langre, alltsa ratt

\Iéingd pa 3:ans generatris.

/

24
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Snabbkonor utan given hojd eller langd.

Li

lla roret: Dia 125

Stora roret: Dia 200

\

Med denna typ av snabbkona blir [angden,
eller héjden, pa konen det den blir, gar ej att
paverka.

Rita 6verlappen.

Stall in passaren pa 200 mm, dra den stora
cirkeln.

Stall in passaren pa 125 mm, dra den lilla
cirkeln. Markera stanshalen med passaren.
GOr sicktillagg pa stora cirkeln, samma
sicktillagg som du for 6vrigt anvander for ror i
dia. 200 mm.

ﬁm du vill ha lite langre kon kan dh

k

Ta 2 diametrar i passaren, allts3a, sla
den stora cirkeln med 400 mm och
den lilla med 250 mm.

Nu far du rita upp cirklarna i 90
graders vinkel.

"

ora med denna variant.

/

(o

Li
D

\

har varianten.

Ta 4 x dia, sla den stora bagen.

m du vill ha @nnu langre kon, kor den\

kadant med den lilla bagen, 4 x dia.
ock med 45 graders vinkel.

)

—
Q_

/

Sicktillagg

125

1 x dia. 180 grader

I
250
{ |
400
2 x dia. 90 grader
50

800

25 4 x dia. 45 grader



Overgang rund till fyrkant, centrisk.

Fyrkant: 100 x 100
Dia: 60
Hojd: 80

Rita 6vergangen sett uppifran.
Dela cirkeln i 12 delar.
Dra generatriserna fran hérnen.

KBestém var du ska ha skarven, markera, x.\
Markera hérnen A - D.

Markera generatriserna med 1 - 4. Varje
"kvarting" ar lik den andra, darfor racker
det med att markera en kvart.

- J

Verkliga langder:

Ex: For att fa ratt langd fran hornet A upp till
1:an i cirkeln behover vi ett hojddiagram.

Tank pa att cirkeln ligger ju 80 mm hogre an
fyrkanten.

Rita en baslinje och ett streck uppat i 90 grader.
Fig. 1,ta passaren i A upp till 1:an, satt av pa
baslinjen, fig. 2, markera Al och 4. Bade 1 och 4
har samma langd i Fig.1. Gor likadant med 2-3
och skarven x.

Fran A1-4 upp till spetsen har du verklig langd.

Mallen finns pa sidan 21 A.

26

Skarv

Hojd

Baslinje

T T
Al-4 A2-3

X

Fig. 2



Overgang fyrkant runt, Mallen.

/Séitt ut skarven x 1, hamta verklig\

langd i diagrammet, dra strecket
lite snett, mallen kommer att
svanga lite runt till hoger.
Langden x - A tar du fran Fig. 1,
satt av fran x till Ai mallen. Nu kan
du dra linjen A till 1

/Se Fig.2, ta i passaren fran 1 till 2 i \

cirkeln, satt av i mallen fran 1 till 2 och
sla en markering.

Ta A2 i diagrammet, satt av i mallen
fran A upp till 2, sla en markering.

Ta sen A3 i diagrammet, (du ser att 2
och 3 ar i samma langd.) satt av i mallen

\frém A upp till 3, sla en markering /
ﬁ)rtsétt nu fran A till B, sld en \

markering, ta matten fran Fig.1.

For att fa ut B-hornet, ta A 4

(samma som B 4) i diagrammet, satt
av fran 4 ned till B, sla en markering, 2
dra sen strecken A-B och 4-B.

\Resten foljer samma system. 4




Urklipp av ovalt hal

/Urklipp av ovala hal hander nu och dé\

T.ex. Ventilkapor dar spindelbrostet ar
ovalt och du behover klippa ett ovalt
hal.

Mat den stora bredden, dia, pa ovalen.
Mat sen den lilla bredden, dia, pa
ovalen.

- )

Borja med centrumlinjerna.
Rita upp stora dia, och sen den lilla.

Dra sen flera diagonala streck, ju fler
streck, ju battre precision.

Dra linjen 1 lodrat och linje 2 vagrat.
Dar de mots, (klykan) gor en punkt. Dra
sen ett streck, blatt, mot alla
punkterna.

Klipp sen ut halvan, malla av dar du ska

Qurklippet. /

Klykan
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Overgéng, ovalt till runt

ﬁita upp ovalen. (Se sid. 27). \

Denna utbredning féljer sen samma

system som fyrkant till runt, (se sid. 23).

Dela upp den yttre ovalen A,B,C,D, dra
generatriserna till centrum av cirkeln, da
far du "gratis" delningen pa cirkeln.

Tank pa att cirkeln ligger

\betydligt hogre upp an ovalen. /

fDet racker med att dela in en 1/4 del, ju \
fler delningar desto battre precision.

Nu maste vi lagga till "diagonalerna"
(rédmarkerat). Fran A till 2, B till 3 0.s.v.
Strecka diagonalerna, det gar lattare att

Qélla reda pa strecken nar du gér mallen. / Diagonal

D
Fig. 1
/H('jjddiagram, samma som sid. 25. \
Ta Al Fig.1, satt av till hoger i diagrammet, K
”"
gor en markering, skriv Al. Verklig langd ar nu R
fran A1 upp till spetsen. Gor nu likadant med //,'f’
4
B2, C3 0.s.v. ,’//
(&
/,/,'
De streckmarkerade diagonalerna satter du ,:/ / Hoid
4 J
av till vanster i Fig.2 /; /
7, Il
\_ / 1 >
B3 ~ $ o ol f
A2 pa C3 B2 A1l
Fig. 2
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Parallellt snett skuren kon, diagrammet.

fFig.l, Ga fran 2 ned till B, satt ut pa baslinjen. \

Ta hojden B ned till B2 i Fig.1, dra upp linjen fran baslinjen, markera av
B2.

Dra nu en linje i diagrammet, fran 2 over till B2, verklig langd.

)

1
1-2

B a1

/Gé fran B upp till 3 Fig.1, diagonalen, satt av pa baslinjen, fran B, markera till \
vanster, 3:an.
Dra upp en linje fran 3 i diagrammet. Ta hojden i lilla cirkel fran 3 till 3, markera av
3:an.
Dra diagonalen fran 3 till B2.
Ga nu fran 3i Fig.1 till C, heldraget, markera av i baslinjen fran 3 till C. Dra upp
linjen fran C i diagrammet, ta hojden C-C3 i Fig.1, markera C3. Dra verklig langd
fran 3 till C3.

\Se nasta sida, har ar hela stolpdiagrammet utritat, samt mallen. /
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Infallning "6ronlapp".

Borja med att rita cirkeln, dia pa
roret.

Satt ut infallningsdjupet.

Dela in cirkeln som vanligt.

/Nér du ska matta upp en infallning, eller \
inskarning, (som en del kallar det). Vanj dig
med att alltid rita upp cirkeln fost.

Infallningen kan hamna var som helst pa

réret. Samma galler om du gor en stralad
infallning pa ror eller i boj.

/Bt')rja med att rita 2 linjer, Fig.Z.\

Ta matt mellan 4 och 5, i Fig.1,

satt ut pa den nedre linjen.
Darefter, ga fran 5 till Ai Fig. 1
Markera A pa linjen.

Ga sen fran A, Fig. 1, tvarsover
till nasta A, markera pa linjen,

Langd

markera sen 5 och 4.
\ / pa inf.

ﬁg. 3. Dra en linje rakt upp fréh

A, aven nasta A.
Fortsatt sen med 5 och 4. Lagg
sen ut halva omkretsen fran 4.

Ta radien pa cirkeln fran Fig. 1.
Rita in cirkeln fran A till nasta A.

Gor ett extra tillagg pa 10-15
mm. Infallningen blir stadigare.

= /

Infallningsdjup

Snitt

A - A

Infallning en sett sidan

Infallningen sett fran framsidan.

Fig. 2

Bocka c:a 70 grader, innan du rundar

Lagg till en 1/2 omkrets

\ 4

4

31

—

Fig. 3 Extra tilligg 10-15 mm



Infallningsdjup
Infallning, stralad pa cylinderror

Borja med att rita cirkeln, dia pa
roret.

Satt ut infallningsdjupet.

Dela in cirkeln som vanligt.

Skarv —» 4

ﬁig.z. Utga fran centrumlinjen, satt h

4,5 och A fran Fig. 1 pa
centrumlinjen.

Fortsatt med 5, 6 och 7, nedre linjen.
Dra sen linjen A till 7.

Ta passaren fran 7 till A, sla en liten
bage till hoger A. Ta matt fran Fig.1 A
till A. Satt uti Fig.2 med en bage som
skar den bage du nyss gjorde i A.

Nu kan du dra linjerna och fa ut en

triangel.
Fig. 2

Gu ska du ta fram den ny\ A

centrumlinjen.

Borja med att dela 1/2 omkrets

4
strackan A-A i triangeln >
mitt itu.

Sla bagen B. bla
markering. )
Fig.3

Dra sen nya Glom ej sicktillagg.

centrumlinjen fran nya
delningslinjen du gjorde
i triangeln i mitten, och
passera B, se rod

markering.

\ /
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Infallning i boj.

Rita upp cirkeln for att bestamma

var infallningen hamnar, se A-A.

Du behéver inte géra nagon ny mall.
Ar du i det laget att du far ett "hinder"
i bojen. Ta fram bojmallen, mark upp
triangeln och "vrid" mallen.

Skarven borjar pa 4:an. | Fig. 1 borjar
infallningen A lite fére 6:an och slutar
lite efter 6:an.

Sla ett marke med sylen i mallen lite
Mitt i sicktillagget.

fore 6:an, mat med passare i fig.1,
fran 5 till A, samma pa andra sidan.
Mallen har sicktillagg, forsok ta i

mitten av sicktillagget. (Gor en
bedémning.)

Nar du tar fram 7:an, satt passaren i

7:an’s centrumlinje i mallen. Mat sen
upp till 7:an, svang ned till nya 7:an,
sla ett marke. Du har nu fatt fram en
triangeln. Nasta steg ar att "vrida"

Gjrja med en centrumlinje pa platen. Stansa ett extrahal i 4:an pa centrumlinjen i mallen, gor \
likadant pa andra sidan.

Centrera in mallen efter centrumlinjen. Rita av mallen fran 4 till A, sla ett marke i A, dveni 7:an.
Vand mallen, rita av fran 4 till 7. (GIom ej att rita av halen.)

Innan du "vrider" mallen maste du satta av infallningslangden fran fig. 1. Ta mattet A-A med
passare, satt passaren i mallen i forsta A, (punkten), sla en bage pa platen, Vand mallen igen, satt
sylen i 7:ans hal. Nu ska du vrida mallen lite uppat tills punken A i mallen méter bagen, hall fast

och rita av mallens 6versta del, darefter vander du och ritar av den nedre strackan av mallen. Du
har nu fatt fram en mellanbit.

Extra hal
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Teknisk domgavel

fBé’)rja med centrumlinjerna. \

Satt ut hojden och radien pa
domgaveln.

Dra linjen A-A.

Satt passaren i B till A, sla stora

Qégen uppat. j

Katt nu passaren i A upp till C, sla en bégm

till linjen A-A, rod markering.

Dela strackan D-D mitt itu. Dra en
centrumlinje genom "klykorna", forlang
centrumlinjen nedat till E.

Lilla radien bla: Satt passaren i punkten F till
A, sla lilla bagen.

Stora radien bla: Satt passareni E upp till A,
efter centrumlinjen, sla stora bagen till den
lilla bagen. Du har nu fatt fram en halv

domgavel.
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Kupad domgavel

Kita upp en domgavel, se "Teknisk \

domgavel"!

Radie: 100
Hojd: 50

Dela in bagen i lampliga delningar, for
langt mellan delningarna ger sémre
precision, for tatt mellan markeringarna
blir mest bara jobbigt.

| detta fallet blev det 11 delningar. Du
behover inte "pricka" toppen pa gaveln.

Dra ned generatriserna, mark ut 0-11.
Fig. 1 ser du domen fran sidan, (vertikalt)
Fig.2 halvsegmentet ser du uppifran,

(horisontalt)

ﬁtrékning av antalet segment. \

Tank sa har: En dom med diameter 400 ar
18 segment lampligt. For varje 100 mm som
domen 6kar i diameter, lagg till ett seg.

Ex: Domens dia. ar 1200, da blir det 8
segment till, 18+8, totat 26 segment.

Utrakning av segmentbredden.

Rakna ut bredden pa ett halvt segment:
Ex: Domens diameter ar 1200mm.

\Dia X pi/26 segment =144,92/2 = 72,46/

-

Innan du boérjar med mallen maste du ta fram
sicktillagget, se utbredning for bojen.

Lagg till sicktillagget, se rod linje.

-

~
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Kupad domgavel, mall

Borja med en centrumlinje. Satt ut dverlappen, den féx
du anpassa.

Se Fig.2, ta i passaren matt mellan 0-1, stega av pa
centrumlinjen 11 ganger. Dra generatriserna. Se Fig.2, ta
matt fran sicktillagget ned till linjen for halvsegmentet.
Satt av en markering fran centrumlinjen i mallen upptill
och nedtill. Gor likadant fram till 10:an.

Du behover inte satta av till 11:an, oftast &r den bricka
pa toppen av domen. Klipp av mallen dar spetsen ar

Qmm bred. /

N

lo
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Konisk gavel

KBérja med centrumlinjerna.

Satt ut radien pa gaveln, darefter hojd
pa gaveln. Dra en linje mellan A och B.

Satt passaren i A till B, sla en bage.

\

~

en

)

ﬁtrékning av "tartbit".

Diametern x pi / antal bitar =

2 n

baglangden pa "tartbiten".

10 och stega ut. Du kan med fordel
lagga ut tumstocken och markera av

Gor tillagg for 6verlapp i detta lage,
aven extra tillagg for stagkant och
markera halen.

Markera och klipp ut halet i toppen.
ska hur som helst gora en tatbricka.

\

N

Du kan dividera baglangden med t.ex.

Du

/

bockar stagkanten, annars blir det
problem att montera sista biten.

Bocka till en stagkant pa varje
tartbit for battre stabilitet nar du
nitar ihop bitarna.

\

/Runda platarna svagt innan du \

/
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Anteckningar
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Anteckningar
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